Svetsmaskinerna i Pi-
P I zoo [ 500 serien dr anvandarvanliga
och uppfyller praktiskt

taget alla behov for

TIG- och MMA-svetsning.
De &r hogpresterande
invertermaskiner och

kan anvandas for

precisionssvetning i

Detaljinriktad, innovativ, enkel - svart stal, rostfrit stal,
invertersvetsar med massor av aluminium och andra

hoglegerade material.

intelligent teknik
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PI SERIE

OKAD AUTOMATIK OCH GOD DESIGN

AVANCERAD TIG- OCH MMA-
SVETSNING PA DET ENKLA SATTET
Svetsmaskinerna i Migatronic Pi-serien
ar anvandarvanliga och uppfyller prak-
tiskt taget alla behov for TIG- och MMA
svetsning.

De ar hogpresterande invertermaski-
ner och kan anvandas for precisions-
svetsning i svart stal, rostfritt stal,
aluminium och andra héglegerade
material. Det finns en Migatronic
Pi-maskin for varje typ av svetsarbete:
reparation, montering, konstruktion,
industri- och robotanvandning. Med
maskinerna gar det att utfora TIG
HP-svetsning (hogfrekvens med puls),
TIG H-svetsning (utan puls), AC/DC-
svetsning och MMA-svetsning med
belagda elektroder.

HOG OCH PALITLIG SVETSKVALITET
Alla maskiner i Pi-serien levereras med
skyddade kretskort och kalibrerings-
certifikat enligt Eurokoderna.

Migatronic Pi — lamplig dven for automation
(Pi 350-500)

Avancerad TIG-svetsning pa det enkla sattet

ETT MANGSIDIGT MASKINURVAL: FJORTON OLIKA MOJLIGHETER

STROMKALLA| AC/DC
Pi 200
Pi 250

Pi 350
Pi 500

DC HP

DCH




FOR SAVAL MANUELL SVETSNING SOM
AUTOMAT-/ROBOTSVETSNING |
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Migatronics Pi-serie omfattar hela spektrumet fran barbara “on location”-versioner till
heavy duty-maskiner pa upp till 500 A for automat-/robotsvetsning.
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AVANCERADE FUNKTIONER DIREKT | HANDEN

Migatronics Pi-maskiner kombinerar
valbeprovad inverterteknik med nya
styrnings- och kommunikationsmaj-
ligheter. Funktionerna optimerar
svetsningen och gor dven mycket
avancerade moment latta att hantera.

NYTT PULSLJUD MED

SYNERGY PLUS

| tillagg till traditionell puls och snabb
puls vid TIG DC-svetsning, erbjuder
Pi-sortimentet aven Migatronics
Synergy PLUS-teknik. Detta ar en
speciell pulsfunktion dar maskinen
automatiskt och dynamiskt staller

in alla primara pulsparametrar vid
svetsning i synergildge. Det tra-
ditionella pulssvetsningsljudet har
darigenom ersatts av rena metalliska
klangtoner tack vare Synergy PLUS.

SVETSA MED UPP TILL 200 A MED
ENDAST 16 A-SAKRING

Bada Pi 200-enfasmaskinerna for TIG-
svetsning har funktionen PFC — Power
Factor Correction: ett elektroniskt
kretslopp som gor det maojligt att
svetsa med upp till 200 A med endast
16 A-sakring.

UPP TILL 4 X 64 PROGRAMPLATSER
Pi 350-500 TIG-modeller har 64 pro-
gramplatser per svetsprocess: TIG DC,
TIG AC, MMA DC och MMA AC sa
att svetsaren pa ett snabbt och sakert
satt kan hamta anpassa installningar
fér dterkommande svetsjobb.

Pi 200-250 har 10 programplatser per
svetsprocess.

TIG LIFTIG AR STANDARD PA
ALLA MASKINER

Alla Pi TIG- och MMA-maskiner
levereras som standard med TIG
LIFTIG-funktion (tdndning utan HF)
fér TIG-svetsning i miljder med
kanslig elektronik.

AVTRYCKARINSTALLNINGAR |
UNDERMENYN

Pi-maskinernas anvandarvanliga funk-
tionspaneler har manga genvagar
som gor svetsningen mycket lattare.

I undermenyn finns det manga maoj-
ligheter att gdra individuella install-
ningar for svetsprocessen.

TIG-A-Tack ar konstruerad fér anvandning i
austenitiskt rostfritt stal.

TIG-A-TACK — ENASTAENDE
HAFTSVETSNING

TIG-A-Tack (standard) ar en funktion
som gor att Migatronic-maskinerna
ger snabba, extremt sma och
noggranna héftsvetsar. Detta minskar
risken for distorsion eller skada i ma-
terialet.

MINSKAT FLAKTLJUD OCH LAGRE
ENERGIKONSUMTION

Migatronic Pi utvecklades med tanke
pa bade miljon och arbetsmiljén. Den
steg-10sa flakten arbetar mycket pre-
cist och anpassar sig automatiskt efter
maskinens aktuella belastning/kylbe-
hov. Resultatet blir minskad ljudniva,
mindre strdombrukning och insugning
av damm och langre livslangd pa
maskinen.

KOLBAGEMEJSLING FOR
GROVA GODSTJOCKLEKAR

Pi 500 ar forberett for kolbage-
mejsling av exempelvis rotpass
eller till att avlagsna bindningsfel.



PRISBELONT ANVANDARVANLIG
DESIGN MED FUNKTIONELLA DETALJER

AC-SVETSNING: EN KNAPP - FYRA
PARAMETRAR

Sa enkelt kan det vara: Pa Pi AC/DC-

versionerna kan svetsaren justera fyra
primara AC-para-metrar med hjalp av
balansknappen pa funktionspanelen.

1 Tidsbalans
— dvergripande kontroll av
renseffekten

2 AC-frekvens
— stabiliserar ljusbagen och
fokuserar varmen i smaltbadet

3 Elektrodforvarmning
— saker tandning och minskat
elektrod-slitage — forberett fér nya
gastyper

4 Strombalans
— uppratthaller en DC-liknande
volframspets, vilket sakerstaller
ljusbagens fokusering

D.0.C.® - SNABBARE AC-SVETSNING

Alla Pi AC-maskiner ar forsedda med D.0O.C.®-funktionen (Dynamic Oxide
Control): ett Migatronicpatent som sakerstaller en kontrollerad, smal renszon.
Resultatet blir en 6kning av svetshastigheten pa upp till 30 % och en
motsvarande minskning av férbrukningen av saval strom som volframelektroder.

SYNKRONISERAD AC SVETSNING
Pi 350/500 kan med hjalp av ett synk-
roniseringskit anvandas til synkronise-
rad AC svetsning; en effektiv svetsme-
tod, déde man anvander tva ljusbagar

i smaltbadet. Metoden anvands vid
stumpsdmssvetsning av stora alumini-
umskonstruktioner i godstjocklekar 0
fran ca. 3 mm och ger metallurgisk ren
sammanfogning

Tandpuls Tomgangsspanning  Bagspanning
Maks. 0,1 ms

D.0.C.® lagger till
den positiva halv-
perioden till den
negativa halv-
perioden.

- Okad energi i
den negativa

halvperioden.




H PI SERIE

FYRA OLIKA FUNKTIONSPANELER MED
OPTIMAL ANVANDARKOMFORT

Naturligtvis uppfyller programvaran i funktionspanelen dven framtidens behov.
Maskinerna ar latta att justera infor nya anvandningsomraden.

4-AC balansparametrar

TIG-A-Tack
funktion (standard) P i

Programplatser*

T &COC

1 D.0.C.®-funktion

Pi AC/DC med D.O.C®

TIG AC/DC-funktionspanel med alla relevanta
parametrar som behdvs for professionella
svetsresultat i alla material.

Traditionell puls med
tidsinstallning

Snabb puls med o M S ) £ — TV B 1
frekvensinstélining gy Tancmmc =

Synergi PLUS.
Alla viktiga parametrar samlade
under en och samma knapp

Programplatser* Pi DC H Pi DC HP med Synergi Plus
TIG H specialversion for svetsning med hogfrekvens TIG HP-funktionspanel i all dess enkelhet med
utan puls. Alternativet finns bara som Synergy PLUS som standard.

tillval till Pi 350/500.

Pi MMA
MMA-funktionspanel med TIG-process som
alternativ och enkel LIFTIG-tdndning.

LIFTIG - enkel
TIG tanding av ljusbagen

Pi MMA CELL

Samma mdjligheter som for Pi MMA plus
specialprogram for svetsning i vertikal
neratposition med cellulosaelektroder.

Hot start
- saker tanding

ArcPower - hindrar
att elektroden fastnar i
smaltbadet

GoOod® OOGOG6

* Pl 200-250: 10 programplatser per. svetsprocess
PI 350-500: 64 programplatser per. svetsprocess



MIGATRONIC PI - HELT ENKELT

SNABB VAXLING MELLAN
OLIKA JOBB

Tryck pa en knapp och valj mellan
upp till 64 olika fasta installningar
inom den valda svetsprocessen.

(I =

Aktivera Synergy PLUS sa staller
Pi-maskinen automatiskt in alla
primara pulsparametrar (synergilage).
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TIG-A-Tack: en snabb och
precis funktion med mycket sma
haftsvetsar.

IGC® Intelligent Gas Control (tillval)
minskar gasforbrukningen med upp till
50 %. Gasforbrukningen kan lasas av
pa displayen.

Det patenterade D.O.C.® systemet ar

alltid aktivt och sakerstaller en kontrollerad,
smal renszon langs med svetsfogen.
Svetshastigheten 6kas med upp till 30 %.

Pl 350 MMA CELL

Pi 350 MMA CELL &r sarskilt utformad for att svetsa rérledningar och for arbete i
vertikala neratpositioner med cellulosaelektroder. Detta ger en vasentlig 6kning i
svetshastighet och smalteffekt vilket ger en hogre effektivitet. Pi 350 MMA CELL
kan anvandas med en asynkron generator.

Pi 350 finns med fyra

olika funktionspaneler.

DC HP, DC H, AC/DC, MMA och
MMA CELL.




INTELLIGENT GAS CONTROL IGC®
SYNERGI-GASFLODE MED STORSKALIG
MINSKNING AV GASFORBRUKNINGEN

INTELLIGENT GASKONTROL

IGC® &r ett konfigurerbart tillval till

Pi 350 och Pi 500 for TIG. Det ar ett
effektivt gassparkit som kombinerats
med dynamisk gasreglering — forbruk-
ningen Overvakas och gasen skyddas i
b&de DC- och AC-svets-ning. IGC®-
systemet kan under gynnsamma for-
hallanden ge gasbesparingar pa op till
50 %, vilket gor att gasflaskan inte
behover bytas lika ofta — ndgot som
férbattrar ekonomin, miljén och
effektiviteten.

pi TIG IGL calculatot

FgATIONIC

BATTRE SVETSNING

- BATTRE YTA

I borjan av svetsprocessen forebyg-
ger Migatronic IGC® éverkonsum-
tion av gas och ger samtidigt god
startprestanda.

IGC® tar kontrollen nér smaltbadet
bildats och ger omfattande be-
sparingar tack vare den reglerade
gasforbrukningen som alltid ar
optimerad efter de aktuella be-
hoven.

IGC® GER FLER FORDELAR

FOR INDUSTRIMASKINERNA
Synergi-efterflode, en sarskild funktion
som anvands med IGC finns pa de
storre Pi- maskinerna (350 och 500).
Synergisk-gas post flow ger automa-
tiskt den ratta gas post flowtiden

Gasforbrukning vid
antandningstillfallet

30 | |/min.

20
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Ju fler antandningar — desto stdrre gasbesparingar

GASOVERVAKNING - ANNU EN
IGC®-FUNKTION

IGC® fungerar dessutom som en
effektiv gasdvervakare som automa-
tiskt stoppar processen om det inte
langre finns tillrackligt gasskydd.

STORSKALIG MINSKNING AV
GASFORBRUKNINGEN
Besparingarna beror pa foretagets
svetsprofil, ljusbagetid och antal
svetsaggregat.

Rakna ut dina besparingar och se vad
du kan tjana i slutdndan



PI-ENHETEN KAN ANPASSAS TILL ALLA
SVETSSITUATIONER, AVEN TILL AUTOMATER

OCH ROBOTAR

Robotinterface

AUTOMATISK TIGSVETSNING

De tva storsta TIG-inverter-maskiner-
na, Pi 350 och 500 ar sjalvklara
stromkallor for automater/robotar.
De ar forberedda for kommunika-
tion med en robot eller en automat

tillsammans med CWF Multi-enheten.

INTERFACE FOR ALLA TYPER AV
ROBOTAR

Interfacet RCI (Robot Communication
Interface) kopplar samman de stora
Pi-maskinerna med de flesta typer av
robotar och manover-anordningar.
RCI kan dven anvandas da man upp-
graderar aldre typer av robotar till
modern teknik. Alla RCl-interface
levereras av Migatronic i 6nskad
konfiguration efter bestallning.

Ytterligare identisk funktionspanel

RWF — Robot-trddmatare

ANVANDARKOMFORTEN FOLJER
OPERATOREN

Alla Pi-maskiner for automatiserade
svetsprocesser kan utrustas med en
ytterligare identisk funktionspanel vid
robotcellen dar robotoperatoren far
tillgang till funktioner och mojligheter
att stalla in svetsparametrarna.
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MiGATIONIC

Pi 350 och 500 ar lampliga strémkallor for
automatiserade svetsprocesser



PI SERIE

FLEXIBELT SORTIMENT AV SLANGPAKET

MED NYA FORDELAR

PERFEKTA TIG-SLANGPAKET FOR
KVALITETSSVETSNING

Slangpaketet ar svetsarens “forlangda
arm” och har en avgorande betydelse
for svetsresultatet. Det ar darfor Miga-
tronic utvecklar och designar ett eget
omfattande sortiment av ergonomiskt
riktiga slangpaket. TIG Adjust, till
exempel, kan vandas i alla riktningar
medan TIG Flex ar flexibel och kan
formas till valfri svetsvinkel.

Blankt lock for
anvandning av
t.ex fotpedal

Enkelt avtryckare

TRE REGLERINGSENHETER
FORBATTRAR EFFEKTIVITETEN
Migatronics TIG Ergo-slangpaket kan
utrustas med tre regleringsenheter
for justering av svetsstrommen fran
brannarhandtaget. Enheterna ar enkla
att byta utan verktyg.

DEN MANGSIDIGA TIG ADJUST-
ENHETEN GER FULLSTANDIG
360-GRADERS FRIHET

TIG Adjust ar framtagen for svetsar-
beten dar upprepade justeringar av
brannaren sker allt som oftast och
det ar fysiskt omojligt att anvanda
konventionella brannare. TIG Adjust
ar konstruerad som en skraddarsydd
|6sning for Migatronics TIG Ergo-
slangpaket och passar alla TIG
Ergo-slitdelar och -reglerenheter.

Enkelt tast med
horisontal TIG
reguleringsknap (RH).

Enkelt avtryckare
med vertikal TIG
regleringsknapp (RV)

TV: Up/Down modul med 4-knappsavbrytare
for justering av svetsstrom inkl. TIG-A Tack
funktion.

TH: Up/Down modul med 3-knappsavtryckare
for justering av svetsstrom.

Svetsstrommen 6kas/minskas med 2 ampere.
Langt tryck for konstant 6kning/minskning.

EKSEMPLER A TILLBEHOR
TILL MIGATRONIC PI:
e |IGC® Intelligent Gas Control

e Vagn med integrerad flaskkon
sol och brannarhallare

e Understall for montering i
racksystem

e Autotransformator 230-500 V
e Kylmodul /Vattenkontrollenhet
e Fotpedal/stavreglage

e Slangpaket/kablar i olika
langder

e Up/Down reguleringsmoduler

11] by

Fotpedal, 7-polig luftkyld (78815016)
Fotpedal, 7-polig vattenkyld (78815015)
Fotpedal, 8-polig (78815010)



CWF MULTI GER JAMN KVALITET
OCH HOG SVETSHASTIGHET

CWF Multi har steglds justerin
tradhastigheten fran 0,2 till 5,0 m/min.

TIG-SVETSNING NON-STOP

CWEF Multi (" Cold Wire Feeder”) ar
ett separat matarverk som ar speciellt
framtaget for automatiseringsenheter

COLD WIRE FEEDER | CWF MULTI

Tradhastighet m/min. 0,2-5,0
Traddiameter mm 0,6-1,6

Métt (HxBxL), mm 276x211x276
Vikt, kg. 9,6

Vi forbehéller oss ratten till andringar.

Kalltradsférare med penna.

Pi 350 och Pi 500 kan via CWF Multi
mata ratt mangd trad till sméaltbadet Y
— med eller utan puls pa traden.

Med hjalp av detta 6kas svetshastigheten Kalltradsférare monterad pa

och for optimering av manuell TIG- betydligt och det finns ingen risk for slangpaket.
svetsning. CWF Multi har automatisk ojamna svetsar eller oonskad kontakt
trddmatning fran rullar — med eller med volframelektroden.
utan puls pa traden.
PI | 200 DC HP | 200 AC/DC | 250 E/DC HP | 250 AC/DC
CWF Multi har egen funktionspanel Strémomfang, A 5-200 5-200 5-250 5-250
med programval och kan synkront Natspanning +- 15 %,V 1x230 1x230 3x400 3x400
moeéj _??Sklr_}ens pl|:|]|SrunktI0n Stylia Nétsp. autotranformator, V 3x230-500 3x230-500
tre_a tillsattningen helt automatis Sakring, A s 6 10 10
(Pi 350 - 500). I :
Natstrom, effektiv, A 17,5 18,6 7.1 7.3
AUTOMATISK TRADMATNING Nétstrém, max, A 24,3 26,0 13,0 10,3
TIG-slangpaketen kan forses med Tomgangsspanning, V. 95 95 95 95
specialutrustning for automatisk Virkningsgrad 0,85 0,80 0,87 0,81
trddmatning for basta svetskvalitet Anvandarklass S/CE S/CE S/CE S/CE/CCC
och svetshastighet. Skyddsklass IP 23 P23 IP 23 P23
Norm ENIEC60974-1, ENIEC60974-3, ENAEC60974-10
Dimensioner (HxBxL), mm  360x220x520  360x220x520  360x220x520 360%220x520
Vikt, kg 22 24 20/23 25
INTERMITTENS | 200bcHP | 200AC/DC | 250 EDC | 2s0DpCHP | 250 AC/DC
100% v/20°C MMA, A/%N 170/100
100% v/20°C TIG, A/%/NV 170 160 170 170
60% v/20°C MMA, A/%/N 210/60
60% v/20°C TIG, A/%/N 200 200 210 200
100% v/40°C MMA, A/%/N 130/25,2 130/25,2 150/100/26,0 150/26,0 150/26,0
100% v/40°C TIG, A/%/NV 150/16,0 140/15,6 150/16,0 150/16,0
60% V/40°C MMA, A/%/V 150/26,0 150/26,0 190/60/27,6 190/27,6 170/26,8
60% v/40°C TIG, A/%/N 170/16,8 170/16,8 190/27,6 180/17,2

Maks v/40°C MMA, A/%N
Maks v/40°C TIG, A/%/V

170/40/26,8
200/40/18,0

250/35/28,0
250/30/20,0

170/40/26,8
200/40/18,0

250/35/30,0 250/35/30,0

250/35/20,0

Vi forbehéller oss ratten till andringar.



PI SERIE

Pl DATA

Vi forbehéller oss ratten till andringar.

350 AC/DC

500 E DC

500 DC HP / AC/DC

| 350 E CELL DC | 350 E DC

Strémomfang, A 5/20,2-300/32,0  5/20,2-350/34,0  5-350 5-350 5-500 5-500
Natspanning +/- 15 %,V 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Sakring, A 16 25 25 25 32 32
Néatstrom, effektiv, A 15,4 18,0 18,0 17,3 22,5 26,1/27,2
Néatstrom, max, A 19,1 23,1 23,1 22,7 33,7 33,7/35,1
Tomgangsspanning, V 95 95 95 95 95 95
Virkningsgrad 0,79 0,79 0,80 0,88 0,90 0,91/0,87
Anvéndarklass S/CE S/CE S/CE/CCC S/CE/CCC S/CE S/CE/CCC
Skyddsklass IP 23 IP 23 P23 P23 IP 23 IP 23
EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-1, EN/
EN/IEC60974-10 EN/IEC60974-10 EN/IEC60974-2, EN/IEC60974-2, EN/IEC60974-10 IEC60974-2, EN/
Norm EN/IEC60974-3, EN/IEC60974-3, IEC60974-3, EN/
EN/IEC60974-10 EN/IEC60974-10 IEC60974-10
Métt (HxBxL), mm 550x250x640 550x250x640 550x250x640 980x545x1090 550x250x640 980x545x1090
Vikt, kg 31 31 31 72 33 68/77

INTERMITTENS

350 E CELL DC

350 E DC

350 AC/DC

500 E DC

500 DC HP / AC/DC

100% v/20°C MMA, A 300 330 330 330 400 475

100% v/20°C TIG, A - 340 340 - 475

60% v/20°C MMA, A B B _ _ 500 ,

60% v/20°C TIG, A 350 350 500

Maks v/20°C MMA, A/% - - 350/90 350/90 - 500/65
Maks v/20°C TIG, A/% 350/95 350/95 500/80
100% v/40°C MMA, ANV 250/30,0 290/31,6 290/31,6 290/31,6 330/33,2 420/36,8
100% v/40°C TIG, AV 300/22,0 290/21,6 420/26,8
60% v/40°C MMA, AV 275/31,0 340/33,6 340/33,6 350/34,0 400/36,0 450/38,0
60% v/40°C TIG, AV 350/24,0 350/24,0 500/30,0
Maks v/40°C MMA, A/%/N 300/35/32,0 350/40/34,0 350/50/34,0 350/60/24,0 500/35/40,0 500/40/40,0
Maks v/40°C TIG, A/%/NV 350/60/24,0 350/60/24,0 500/60/30,0
KYLMODUL MCU 1000* | MCU 1100** | Mcu***

Kylekapacitet, W 900 900 1100

Tankens kapacitet, liter 2,5 3,5 3,5

Mas tryck, bar 3,5 3,5 3

Floéde bar °C, I/min. 1,2-60-1,75 1,2-60-1,75 1,2-60-1,75

Matt (HxBxL), mm 270x220x520 276x211x276 -

Vikt inkl. vaeske, kg 15,0 16,0 -

*) Separat kylmodul fér Pi 200/250. **) Separat kylenhet for Pi 350.
**%) Integrerad kylenhet i Pi 350 AC/DC / Pi 500 DC-AC/DC.

Aterforsaljare:

MiGATI0NiC
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