Aluminium

1050A

EN AW 1050A ar en popular legering for
bandpltsarbete, dar det kravs mattlig hallfasthet.
Anvénds aven vid tillverkning av beh3llare for
livsmedel, kokkarl, skyltar och skdp osv.

Goda korrosionsegenskaper, god svetsbarhet och
utmarkt formbarhet.

LEGERINGSSAMMANSATTNING

GRUNDAMNE ANDEL I PROCENT

Jarn (Fe) 0.40
Kisel (Si) 0.25
Zink (Zn) 0.07
Magnesium (Mg) 0.05
Titan (Ti) 0.05
Mangan (Mn) 0.05
Koppar (Cu) 0.05
Ovrigt 0.03
Aluminium (Al) 99.5
TILLSTAND
De vanligaste tillstand for 1050 &r:
e 0 - Glodgat

e H111 - Glédgat och littkallbearbetat

e H14 - Hardbearbetat — 1/2-hart
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WESTMETALL

PRODUKTER
e Coil
e Slit Plat
e Stucco

GENERELLA FYSISKA EGENSKAPER

EGENSKAP VARDE

Densitet 2.70g/cm3
Smaltpunkt 645-658 °C
Langdutvidgningskoefficient 23,5 x10°6 /K
Elasticitetsmodul 69 GPa
Virmeledningsférmaga 229 W/m.K
El.ledningsfsrmaga 0.0282 x105Q .m

MEKANISKA EGENSKAPER

EGENSKAP
Férlangningsgrans 85 Min MPa
Brottgrans 105 - 145 MPa
Brinell hardhet 34 HB
Brottfsérlangning 12 Min %

Ovan egenskaper giller fér H14-tillsténd och drriktvarden

OVRIGA EGENSKAPER

Bockning - Utmarkt
Svetsning - Utmarkt

Lédning - Utmarkt
Bearbetning — Olamplig
Anodisering - Mindre lamplig
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